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DESCRIZiOKT 
dell 'inversions industrial dal titolo: 

IN FOGLIO HOST » 0TTENI3TT.T " 
d.ella TOYO RAYON COMPANY LIMITED 
TOKYO (Giappone) 

Rappresentata dall 1 Uff i r-i « u 

axi umcxo Brevetti RICCARDI & CO. Sri. 

I Via Macedonio Mellon! 32 - 20129 MILANO # ! 

| De P° sita ^ il 30 Settembre i960 227214/69 ' 

TESTO DELLA DESCRIZIONE 

: - i 

i La presente invenzione rifiuarda f,-i . ! 

, e rxguarda filamenti composti sintetici 

i Perf " i0 " ati e m11 in *~ - * Pia P i r 

.( -elar^te riguarda ftlMMltt ^ perfezionati 

! ^ ^ " iS ° le ~ ^ ~ - - - serle a ^ 
..; nentx filamentosi microfini f^^. ' 

nucrofxnx (componente isola) sistemati in ma ! 

: niera indipendente in parallelo uno alLaltro . I 
: ""w ax± altro e un componente : 

: l^t. <e^e„e„te mare) che questi _ ponenti 

i fe2i ° niU fatti «° i filament! eenpesti. 

X filaaeata con50sti sintetici fatu ^ dM o ^ 

Pcu.en sintetici sono „ en nott ^ . 

una mischia di diif* r. • 

SSSere -^iolto o disperse nell 'altro i 
(« filaaento celeste eel tlpo U„etalUce i„ cui due . pi , J 
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. limeri componenti aderiscono uno all'altro in relazione lato a. 

lato lungo l'asse longitudinale del filamento composto. 

: (3) Filamento composto di tipo laminato in cui due o piu strati 

! polimeri componenti sono sagomati in. forma di nastro o forma 

: piatta e sono reciprocamente laminati, j 

I j 

• (4) filamento composto del tipo nucleo in guaina in cui uno o 1 

1 i 

piu componentx sono annegati in una componente di guaina, 1 
(5) filamento composto di tipo nucleo in guaina modificato in ' 
cui uno o piu componenti di nucleo piatti sono annegati in un ! 
j componente di guaina in parallelo uno con l'altro, 
j (6) filamento composto del tipo "molte anime in guaina- in cui 

! - . ■ j 

I un certo numero di componenti di anima sono annegati in un compo 
| nente di guaina. 

j 11 filame *to composto di tipo "isole in un mare" puo essere 

i classificato nel tipo "molte anime in guaina". 

Nell'aspetto di una configurazione in sezione trasversale del 
filamento composto del tipo "isole in un mare", un certo numero 
di componenti di anima filamentosa microfine (componenti isolaj, 
che non sono piatti sono annegati indipendentemente in una com' 
ponente di guaina (componente mare) legante i componenti d|ani-. 
ma in una forma filamentosa, cosi la relazione dei componenti [ 
d'anima e del componente di guaina viene illustrata in maniera 1 
tale che la vista appare come un certo numero di isole disperse 

a caso in un mare. Nel filamento composto del tipo -isole in un 

mare" le componenti di isola si estendono indipendentemente una 
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. *H'to in parallel nella diresione longit . Jdinale ^ ^ 
j -to co^osto m modo da foraare m cerw ^ ^ TOUifi J 

; -* . u co „ onente mre ruxpu gu J, 

| t-U in n „do da incorporare 4 ^^^^^ ^ m 

. aim-™. composto ed estendentesi ^ ^ , 

j lungitndtaale del filamento composto. 

i ... 

j Nell^iego pr.«c del tilmmto co , osto ^ ^ ^ 

' nenti a isola che , uti le per produce valevoli J 

fogUo p„6 essere preparato estraendo 11 filamento e 1 

j-j. xxxamento compos to con 

™ solvente adatto per dlscic^er. il component, w . E 1 ancle 
n« 0 c. lloperaiione ^ estraiiMe 

j la formatu-a dei manraiti co ^ osu ^ ^ deswe ^ ^ j 

file, tessuto lavorato a maglia stoff, . ' " 

agaaa, stoffa tessuta, foglio,. tappe 

j n °" te ""° • »** material! tessili. " ] 

| *»-o 1 ^ c^. U . questi prodotu sono ^ 1 ' 

all-operasione dl estrone per produrre u fa5 cio ^entoi 

microfine stabilito sopra, e desiderabile che la ™ ! " 

xe cne J-a componente mare 

soddisfi ai seguenti requisiti: 

(a) basso costo, 

(b) facile dissoluzione, 

(O facile produzione del filamento. compos to, e . 
W facile tr attaraento quale la ^ fii ^ iavQra2ione ! 

a ma g lia, te ssitura . fonnazione ^ _ I 

.del filamento composto risultante. 



! 
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• . • tn 8 «.1> I ben „oto che poller! del tipo stirene ^ ^ 
piesabill per ottenere il co„po„ente M re che so ddis fa ai re q ul 
: ■« sopra polche 1 poUaerl tipo ^ ^ J 

: : " re facilmente sciolti - * — , WM . mt bas 

.... so q „ale trlcloroetUene, tetradoroetllene, idrocarburi 
! qUaU t<>1UOl ° ' clon,ati del carbon ' 

j « traoloruro * carbonioj ^ etilaceta-olde; itattUTOi _; 

I Wdo e ^etUfo^de. Kel dissolute del co^onente ' 

! mare mediante un soW-n-^ x i 
I "nsolvente, e necessario che i component! i S ola 

del fila.ento co^osto „on vengano «t sciolti da solvente . i 

. ^ aeSCrttt0 S0P "' 1 « «PO -Irene eono vale-' 

J TOli per foraare 11 filamento di ^ ^ ^ ^ J 

! " filM,ent ° C ^°"° -ntenente 11 police tipo stlrl 

j ne ha i seguenti svantaggi: ! 

1 (D.nel proceol^to di produsione M ~~ f " 

(a) elevate arrlccl^nto: coal » risultante fUamento J 
e uniforme, j 

dlmCiU riUni ° n * *» -Ua f ase 

ma " Cn a causa d elle !oro elevate pro _ 
prieta elettrostatiche, 

(O bassa estenslbillti, . cosi basse trattabiUti, 
(d) elevata proprieta idrofoba , . cosi 

della soluzione oleosa o a it M „ •> . 

Sa ° altra soluzione acquosa, 

(2) sul filamento composto risultante, j 

i 

, (a) molto fragile e cosi faciLnente rompibile, \ 



(b) elevata resistenza d'attrito, 

(c) bassa resistenza al piegaaento, 

(3) alia trattabiHta del .filan.ento c 01 „posto risultante, 

(a) difficile apertura delle fibre, 

(b) facile fon.aziona di palline indesiderabili nella t J 
_ di cardatura, 

(O i^desiderabile sovrarigonfiaa.ento del nastro ris^i 

(d) di Stribu2tone di densia non nastro r . sui : 

tante, { 

(e) produce di f-eouenti rotture * ^ 

di riunione ad aghi, j 

(f) bassa efficacia della riunione ad aghi, j 

(g) difficile forgone di w foglio Mlt0 ^ I 

(h) facile narcatura di g ri ^ e indesiderabili aediante azio 
ne di piegamento, I 

>) elevata di soluziene di sbozzi m atura »ella ' 

fase'di essiccazione, 
(J) bassa per»eabilita della soluzione di sbo a z iraatura J 
fascio filaraentoso e 

sui prodotti risultanti, 

(a) facile creazione di pieghe indesiderate o tratteni.ento 
dei segni, 

(b) facile creazione di grinze indesiderate, 

(c) bassa densita e 

(d) indesiderabile sensazione al tatto di stridio. 



A causa degli svantaggi menzionati sopra, il filamento compo 
; sto del tipo "isole in un mare" contenente un componerite mare* di 

: 

• polimeri tipo stirene tende ad essere frequentemente rotto e se 

j 

j parato dalla componente mare e i coniponenti isola provocando la 

: creazione di numerose palline durante il trattamento attraverso 

i 

j le varie fasi e ha un'indesiderabile sensisazione al tatto di 

i 

i 

stridio e una insufficient.? riconvertibilita dalla deformazione 
dimensionale. In particolare nel caso in cui viene fabbricata una 
stoffa non tessuta da un nastro di filament! composti attraverso 
un procedimento di riunione ad aghi, le parti esterne dei compo 
nenti isola, che sono esposti all'esterno del filamento compos to 
e fibrilizzati, creano un certo numero di grumi che proVocano la 
formazione di. nastro non uniforme e la rottura dell 'ago per cat- 
tura dei grumi da parte della punta dell 'ago , e il movimento 
del filamento compo sto individuale nel nastro accompagnato dalla 
riunione ad aghi viene grandemente soppresso e seguito dalla rot 
tura del filamento composto a causa dell'elevata resistenza di 
attrito e sua fragilita. Percio i convenzionali filament! compo 
sti del tipo "isole in. un mare" contenenti polimeri tipo stirene 
non producono un prodotto di buona qualita. 

Piu particolarmente nel caso in cui un nastro viene riunito 
ad aghi da entrambi i suoi lati, i prodotti perforati ad aghi 
cosi tendono frequentemente ad avere una struttura in cui gli 
strati superficiali sono molto densi ma lo strato interno e mol- 
to. sparse Tale struttura del nastro perforato ad aghi e la cosid 



detta struttura a cartone ondulato che ha sia strati superficia- 
.11 rigidi che uno strato interne cave. La steffa nen tessuta a- 
jvente la struttura del cartene endulate ter.de a produrre segni 
lindeaiderati di hrutte aspetto alia piegatura e faciLnente lo 
.scrostamento dagli strati formati in esse. 

i Quando la steffa nen tessuta di struttura a cartone endulate 
* sottoposta a tratta-ente con un liouido adesivo, i segni di cat 
tivo aspetto predetti sul tessuto diventano pii owii e si fissjT 
no in un segno nen toglibile. Percio in passato nen si potevano ' 
produrre predetti di buona e uniform q ualita in foglie dai fila 
—tt co^osti convenzionaU eontenenti police di stirene. Inel 
tre nen si peteva produrre file .mifonne da tali fiWnti oo^o 
sti convenzionali a causa della sua facile forgone di pallina 
durante la fase di cardatura. 

! . ■ I 

J. Poiche il filamento cempeste di tipo "isole in un nure" conte 

jnente un poliaero tipo stirene cce coaponente .are e general™ 
jte idrofoho, il m«««o ce.posto aderisce in aaniera nen soddi 
>facente ai poli„eri idrofili. Perci5 t difficile sbozzi,»are in 
I mi ' n "«*>— * 1 >~«««t fH-ente celeste con un ai 
jgente di sbozzinatura idrofilo guale azudo, alcool di polivinile 
j. carbos si z,etil cellulosa, ecc. m generals tali agenti di sboz 
jzia-atura aderiscono ai predetti di fiWnto celeste mediante 
ji»ersione, inpregnazione, spruzzatura o rivesti„ento con u™ so 
jluzione ac q »osa dell-agente di sbozzin,atura e q ui„di essiccando. 
Nell'a fase di essiccazione nenzionata sopra, la soluzione accuosa 



•". deU ' aSen " * s^i-tura tende a ^ grare dalla parte ^ 
verso la parte superficlale con evaporazione di aco.ua. Perci6 u 
. distribuzione dell-agente da dei prodom ^ . ^ 

; vale a ^ densa negu strati superficiau ma sparsa ne " 

Uo straw interne. La distribuzione non uniform dell-agente di 
sbozzi^atura provoca Lowia creazione del segno di pieg atura in 
j desiderabile. 

too scope della presente invenzione e q „ello di fornire fiia 
|.e„ti co,osti sintetici del tipc ..isole in on „are» che possono 
j -ere facilnente fabbricati cen elevata efficacia e prodotti in 
j foglio ottenibili con essi. , 

i 

| On altro scope della presente invenzione t quelle di fornire 

| fllament ° COn5, ° Sti « «P» - un aare" aventi 

| -elevata tenacity una bassa resistenza d-attrito ed elevata 
jresistenza al pieg M ento, e prodotti in foglio ottenibiU dai fx 
! lamenti composti. 

j U. ulteriore scope della presente invenzione e qU elle di f„ r 
; nire fiWnti co^osti sintetici del tipe "isole in un .are" _ 
;che possono essere facitaente trattati in prodotti in foglio e 
,una facile estrazione del entente „are mediante un selvente 
adatto, e prodotti i„ f ogllo ettenibili cen esse. 

! toC °" UUeri0re ' * fornire filan,enti co mp o 

SU SlntetiCi " tiP ° ""^ *» "» e prodotti in foglio a- 

venti un-elevata resistenza centre la forgone di segni di pi. 
Satura.indesiderabili e segni di grinze, una distribuzione unifer 



.me di densita, e un senso al tatto desiderabile ottenibile con essi 

j II filaraento composto sintetico di tipo "isole in un mare" se 

.condo.la presente invenzione e caratterizzato dal comprendere un 
! • . i 

:componente mare consistente in almeno un pplimero tipo stirene ! 

;e almeno un glicolpolialchilenico o suoi derivati. E' ben noto 1 

i , i . 

jche i prodotti filamentosi nylon 6 contenenti glicolpolialchile ' 
i ' i 

.. ;nico sono impiegabili per la produzione di un prodotto filamento 

. i j 

[so antistatico. Tuttavia il filamento tipo stirene contenente j 
| glicolpolialchilenico o suoi derivati e un prodotto non ancora ' 
.usato. II polimero tipo stirene puo essere seel to da polistirene, 
] suoi polimeri derivati quali poli-o(-metilstirene, stirene polia 

I 

llogenato e loro copolimeri e loro miscele. 

i. , Questi polimero possono essere polimeri stereospecifici, poli 
I ' ; 

..meri contenenti qualsiasi plastificante, miscela di polimeri a- . 

jventi un grado rispettivo divers o di polimeri zzazione o polimeri 

javenti una proprieta anti urto quali polimeri contenenti un pic 1 

! : 

jcolo tenore di polibutaliene. II glicolpolialchilenico o suoi 4 

i • > 

i 

rivati pu6 essere scelto dai seguenti composti: 

i glicoli polialchilenici della formula: HO(R'O) H in cui R> rap 

! i 

:presenta gruppo alchile da 2 a 4 atomi di carbonic quale polie- ! 

j ! 

jtilenglicole, polipropilenglicole e polibutilenglicole, derivati 

i 

di glicolpolialchilenico: eteri alchile-fenolo R-<3>-0(C H 0) H 
jeteri alchilici R-0(C H 0) H ammine alchiliche RN' (C 2 H 4 0) n H 

... , ACJi .0) H (C 9 H >i 0) m H 

amnudx alchiliche RC0N<^ 2 4 n z 4 m 

i 1 (C 9 H ^ 0) m H = 

JL 4 m 



alchiltioeteri 
. esteri fosforici 



RS(C H 0) H 
2 4 n 

RPO H(C H 0) H 
4 2 4 n 

R0(C HO) PO Na 0 
2 4 n 3 2 

RP0 4 C(C 2 K 4 0) n H] 2 



ammide di acido grasso 




P0 2 Na 



RO(CHO) . 
2 4 n 

Ro(c 2 h 0) 

^4 m 

RC0NH-(C HO) H 
2 4 n 

RC0(0C H ) NH(C H 0) H 
24m 2 4 n 



• RC0(0CH ) N<^ (C 2 H 4 0) n H 
2 4m ^\ 



(C 2 H 4 0) 2 H 

derivati di tipo pluronico HOCc^O^-CcHCH^^-^H 0) H 

CH _ ^ ^ 



R-(0C H ) OSO H(Na) 
4 0, n 3 



esteri solforici di etere alchilico 

.J esteri solforici di etere alchilfenile R-O-( 0 C 2 H 4 ) n 0S0 3 Na(H) 
I polisaponi 



! H(C,H 0) (CHCH O) N 

! CH m \ 

I 3 \ 



| H ( C 2 H 4 0) „ ( ^ CH 2°) ra N ' 

P-(cho)h' 



CH 2 -CH 2 




N(0CH CH) (OH C ) H 
2 CH " 4 2 n 



N(0CH CH) m (0H C 0 ) H 
2 CH m 4 2 n 



p(C 2 H 4 0) x H 




copolimeri in blocco di etilenglicole e propilenglicole 



H0(R l 0) ra — ( R 2 — -0), 



(R 3 o) 2 H 



copolimeri in blocco di glicolpolialchilenico e polieteri o po- 
liammidi ; 



-SNH-R-CC) NH-(CH 0) C H c -NHC0-j 

* 2 4 n 3 - ^ra 

-{(NH-R-CO) NH-C A-(CH 0) -C-H^NHCChj 

^ 2 3 o 2 4 n 3 8 J m 



I. gllcoli polialchilenici o loro derivati aventi un peso mo 

| . ! 

| lecolare da 5000 a 600.000, pref eribilmente da 5000 a 100.000 [ 

! : 

: sono adatti per il filamento composto secondo la presente inven 

j 

zione. La preparazione di glicolpolialchilenico o suoi derivati 

i 
i 

aventi un peso molecolare maggiore di 600.000 e molto difficile 
particolarmente quando si consideri un basso costo. 

II componente isola nel filamento composto della presente in 

j 

j venzione puo essere scelto da poliestere quale tereftalato di ! 

' • | 

polietilene, tereftalato di polibutilene e benzoato di polios si 

etilene, loro copolimeri quali copoliraeri con isoftalato, ftala 

1 ' 
i to, adipato, sebacato, dietilenglicolato o polietilenglicolato, 

I ouesti polimeri in miscela, nylon 6, nylon 66, nylon 610, nylon 

I i 

. 12, poliammidi compreso gruppo cicloesano, poliamraidi compreso , ; 

j acido isof talico, acido ftalico o acido teref talico, copolimeri 
; . . ■ i 

j o miscele di essi, poliamraidoeteri , polipropilene, polietilene, 

I ! 
j pref eribilmente poliestere, particolarmente tereftalato di polie 
! " ; 

tilene e i suoi copolimeri sono i piu desiderabili per il compo 

nente isola del filamento composto, e polipropilene, polietilene 

je nylon 12 sono anche desiderabili. I glicoli polialchilenici 

jpossono essere mescolati nei componenti isola. I., glicoli polial 

I chilenici possono essere miscelati in poliolefine mediante un 

» 

metodo che viene esposto qui appresso. !. 

I 

Per miscelare polistirene con glicol polietilenico, i metodi. 



: di miscelasione possibili sono i seguenti: 
I CD polietilenglicole viene aggiunto ad un procedimento di poll 

merizzazione di polistirene, .; 

•: • ■ • ■ | 

(2) polietilenglicole viene aggiunto in un polistirene fuso.uni 

* — 

i 

.; formemente miscelato e quindi la miscela viene estrusa alio 

i 

j scopo di preparare palline di polimero, j 

{ ! 

j (3) palline di polistirene vengono ricoperte con polietilengli ' 
|. cole alio scopo di miscelare entrambi i polimeri e la miscJ 
!. ... la coperta viene sottoposta a filatura per fusione, e 
! (4) polietilenglicole e polistirene vengono fusi separatamentej 

1 P olijneri f »si vengono miscelati e la miscela viene sotto- 

_ posta alia filatura per fusione. 
Nei metodi stabili sopra, i metodi (2) e ( 3 ) sono i piu con 
venienti, e opportuni per ottenere le migliori condizioni di mi 
scela. E'preferibile che il glicolpolialchilenico sia contenu- 

i 

to nel componente mare in un tenore da 0,5 a 1056 sulla base del 
componente mare. 

Se il tenore in glicolpolialchilenico e inferiore a 0,5f 0) la 
invenzione non puo essere suf ficientemente efficace e se il te- 
nore 6 maggiore del l a filabilita della miscela di polimero 
viene influenzata in maniera indesiderabile. In particolare alio 
scopo di impedire l'insudiciamento del rullo.di trattamento du- 
rante la filatura e la trazione, e preferibile che il tenore in 
polietilenglicole non sia maggiore del l<* sulla base del peso , 
del filamento compos to. ! 



La presente invenzione verra ulteriormente descritta con ri- 
ferimento ai disegni annessi in cui: j 

i 

j Le fig. da 1A a 1G sono viste in sezione trasversale di diver 
; se forme di realizzazione dei filament! compos ti. della presente 
• invenzione, j 

! ' ' • j 

j La fig.2A e una vista sezionata parzialmente di una forma di 

I i 

j realizzazxone di filamento composto della presente invenzione, ! 
! ! 
La fxg.2B e una vista laterale diun'altra forma di realizza 

zione del filamento composto della presente invenzione, 

La fig. 3 e una vista in sezione trasversale con particolare 
I I 
| ingrandito della parte di componente B di una forma di realizza 

l zione della presente invenzione, 

i - 

i 

J La fig. 4 e una vista in sezione trasversale di una forma di 
I realizzazione di una filiera per filare il filamento composto 
, della presente invenzione, e 

La fig. 5 6 una vista parziale ingrandida di una forma di rea 
lizzazione di materiale in foglio della presente invenzione. j 
| Nelle fig. da 1A a 1G, una serie di component! isola 1 sono 

j annegati entro un componente mare 2. La fig.lA mostra un tipico 

! i 

i filamento composto del tipo -isole in un mare" in 'cui. i componen 

j .~ ' 

j ti di isola 1 sono sistemati entro il componente mare 2 in un 
' ordine predeterminato. La fig.lB mostra un filamento composto ' 
modificato in cui alcuni dei component! isola 2 vengono mostra- 
ti sulla superficie esterna del filamento composto. La fig.lC ' 
mostra una forma di realizzazione del filamento composto in .cui 



• • • • 
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un certo numero di componenti isola molto fini 1 sono dispersi 
: nel componente mare 2. . 
. ; Nel filamento composto come mostrato in fig. ID, due o piu 
; component! isola sono strettamente incorporati in un corpo fila 
; mentoso lungo 1'asse longitudinale del filamento composto.' La 
; f ig«lE raostra un filamento composto in cui i componenti isola so 
no sisteraati in un ordine a fiore. La fig. IF mostra un filamento 
I composto modificato avente un profilo cavo in sezione trasversa 
le # La fig.lG mostra un filamento composto irregolare avente un 
profilo triangolare in sezione trasversale. II filamento compo- 
sto della presente invenzione puo essere qualsiasi filamento ir 

I : ' 

| regolare quale un filamento avente un profilo in sezione trasver 

i t 

; i 

! sale a forma di T o a forma di Y. % - 

j ' • !■ 

j La distribuzione dei componenti isola nella vista in sezione 
j trasversale puo essere uniforme od omnipresente, ma la distribu 

j zione uniforme e desiderabile alio scopo di produrre il fascio 

I i 

j filamentoso microfine con elevata efficacia. La sistemazione dei 

• 

! component! isola nella vista in sezione trasversale puo essere 

! 

! 

j una qualsiasi delsistema£> in cui i componenti isola sono siste- 

! 

•\ 

j mati in un unico ordine circolare lungo la superficie periferica 

I 

» ■ \ 

j del filamento composto, e del sistema^ in cui i componenti iso 

la sono sisteraati in maniera tale che uno o piu componenti isola 

I 

j sono circondati dai componenti isola sistemati in conformita con 
: il sistema . Tuttavia il sistema ,^e desiderabile per il fila 
j mehto composto della presente invenzione alio scopo di ottenere 



prodotti in foglio piu morbidi. 

In fig.2A, i componenti isola filamentosi microfini* 1 sono an- 

! 

f 

"negati indiperidentemente entro il coraponente mare 2 in parallelo 

i 

jlungo l ! asse longitudinale del filainento composto. In fig.2B i 

i • 

•componenti isola 1, posizionati sulla parte esterna del filamen- 

! 

! 

; to composto, sono esposti sulla superficie perif erica del filamen 

i 

,to composto e si estendono indipendentemente in parallelo lungo 

j . ' I 

l ! asse longitudinale del filainento . composto . ; 

La fig. 3 mostra che il componente mare, che incorpora i com- 
ponent! isola 1, contiene glicolpolialchilenico o suo derivato 2B 
je polistirene 2A. Poiche glicolpolialchilenico non e solubile in 
^polistirene, glicolpolialchilenico viene disperso nella fase po- 

I ' " : 

jlistirene in fine forma di particelle. Le particelle di glicolpo 

ilialchilenico disperse non sono continue nella direzione longitu 

I ..... — 

j 

dinale del filamento composto in modo da differire dai component! 
isola. ! 
j L'aggiunta d± diverse % o piu di un polietere o suoi derivati 

i. ' . 

,e efficace per migliorare il filamento composto della presente in 

i 

venzione. In tal caso se risultano alcuni svantaggi nella fase di 

i 

filatura quale gocciolamento e rottura dei filamenti filati, re- 

t ' 
i 

golando la condizione di filatura, come il tipo di polimero, e 
grado di.polimerizzazione, e il ritmo di estrusione, la temperatu 

! • •• • 

ra e il ritmo di awolgimento secondo lo scopo della filatura so 

I ; 

no efficaci per i vantaggi sopra menzionati. 

I 

] Se il polimero f ormato in forma di palline viene impiegato per 



la filatura a fusione ad elevata temperatura, e desiderabile es 
i siccare le palline di polimero in una condizione sotto vuoto ad. 

i 

j una temperatura inf eriore al punto di plastif icazione del polime 

i ~" 

I 
i 

I. ro. In tale essiccasione e necessario che la pallina di polimero 
5 sia protetta dal contatto con acqua, ossigeno ed aria alio scopo 
. di impedire la decomposizione del legame di etere nel polietere. 
Se necessario un'aggiunta di una piccola quantita di stabilizza 
tore quale un antiossidante e molto efficace come preventivo. 
Nella filatxira per fusione del filamento composto della presente 
invenzione, un camino di filatura per raantenere i filamenti fila 
ti attraverso una filiera ad una temperatura costante desiderata 
6 efficace per migliorare l'estensibilita dei filamenti non tira 
ti e la tenacita e 1 1 allungamento del filamento composto risultante. 

La finezza e la lunghezza del filamento composto della presen 
te invenzione possono essere regolati a volonta secondo l'impie 
jgo del filamento composto. In generale la finezza viene regolata 
iin una gamma da 1,5 a 20 denari, pref eribilmente da 3 a 10 denari. 

! 

i 

I La finezza del filamento microfine, che viene ottenuto dai compo 

i — *" ■ - 

! 

jnenti isola del filamento composto e da 0,005 a 0, 5 denari e pre 

i * • 

; f eribilmente da 0,01 a 0,2 denari. II numero dei filamenti micro 

i 

: fini da ottenere dal filamento composto puo essere regolato a vo 
lonta, il numero essendo 6 o piii e pref eribilmente 11 o piu. 

Nel caso in cui il componente mare viene estratto dal filamen 
to composto mediante un trattamento al solvente, e desiderabile 

| che il tenore in componenti isola si-a il piu elevato e possibile, 

i 

! 
j 
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praticamente dal 40 a.1 75% sulla base del peso del filamento . 

composto, e la finezza del componente isola microfilamentoso e . 

I 

da 0,01 a 0,5 denari. Se la finezza e il tenore del componente 

i 

isola filamentoso e inferiore a 0,01 . denari e maggiore del 45% 

. i 

rispettivamente, si crea un ! inversione indesiderabile della re- 

| 

lazione tra componente isola e componente mare. j 

... - ; - | 

II filamento composto puo essere fabbricato per mezzo di un \ 

| 

apparecchio di filatura specifico, per esempio come indicato in 

1 

fig.4» In flg.A tre tipi di filiere 4iS e 6 sono contenute entro 
un dispositivo di filatura 3 in combinazione. Una separazione 7 
e impiegabile per l'alimentazione in-dipendente di un polimero 
di componente mare B e un polimero di componente isola A rispet 
tivamente nelle filiere 5 e 4. 

Le filiere 4 e 5 sono dotate di una serie di orifizi rispet- 

I 

tivi. Le estremita inferior! degli orifizi della filiera 4 sono 

I 
i 

inserite nelle estremita superior! degli orifizi della filiera 

i 

5* II polimero di componente mare fuso B viene aliraentato negli 

I 

orifizi della filiera 5 attraverso un passaggio 9 e quindi ali- 

* • • . i 

mentato negli spazi tra le estremita inferiori degli orifizi del 
la filiera 4 e le estremita superiori degli orifizi della filiera 
5. II polimero di componente isola fuso A viene aliraentato negli 
orifizi della filiera 4 attraverso i passaggi 8 collegati con 

gli orifizi della filiera 4> e inoltre alimentato negli orifizi 

i 

della filiera 5» Attraverso il contatto dei polimeri fusi A e B 
nella filiera 5, entrambi i polimeri A e B formano una corrente 



: composta in cui il polimero B copre completamente il polimero A. 

» 

; avente un profilo approssimativamente circolare in sezione trasyersale. 
: * • * 

La filiera 6 e dotata di una serie di orifizi e camere a for- 

! i 

ma di imbuto un'estremita superiore delle quali si collega con 

! I 1 1 

lie estremita inferiori degli orifizi della filiera 5 e un*estre- III 
mita inferiore delle quali si collega con gli orifizi della fi- 
liera 6. 

Una serie di correnti composte dei polimeri fusi A e B vengono 
alimentate nelle camere a forma di imbuto 10 attraverso gli ori- 
fizi della filiera 5, e incorporate nella corrente composta di ■ 

I tipo "isole in un mare". 



Il filamento composto di tipo "isole in un mare" viene ottenu- 



' ! 
: to dalla corrente composta di tipo "isole in un mare" dei poli- 



! meri fusi A e B. 

i ■ • 



! II filamento composto della presEnte invenzione e utile per 

I 

: f ormare un nastro mediante la macchina convenzionale quale una 

; i 

j ' ! 

,carda^ un awolgitore incrociato, un tessitore a casaccio ed una 

i I 

; macchina formatrice di foglio per filamenti senza fine. Il fila- 
mento composto della presente invenzione puo essere mescolato 

i • •. ! 

;con un altro tipo di filamento per formare il nastro e soggetto 

j j 

j i 

!ad un procedimento di perforazione ad aghi per la produzione di' 

i - : 

material! in foglio con l'ago che ha una gamma piu ampia di spes- 

j 

sore e di lunghezza rispetto all' ago impiegato per il nastro con- 
venzionale. Il filamento composto e valido per la perforazione 

i 

ad aghi del nastro fatto di filamento composto sotto una condi- 



\ zione in cui il nastro viene laminate con tessuto lavorato a ma- 
»glia o tessuto oppure stoffa non tessuta. ! 
II filamento compos to della. presente invenzione e valevole per 

! ! 
: I 

\ f abbricare i vari prodotti quali f ogli di supporto per cuoio ar- 

i " I 
s tificiale, tappeti, filtri e stoffa per stracci per mezzo dei se- 

j . i 

iguenti procedimenti convenzionali: (a) formatura di nastro - pre- 

* I 

: j 

parazione del materiale in f oglio - dissoluzione del componente 

i . - • ■ ■ • i 

I ■ . ! 

^re-prodotto (b) formatura di nastro - preparazione del materia- 

j; r 

ile in foglio - imbozzimatura con un polimero solubile in acqua - 

I • I 

i 

impregnamento di una soluzione di polimero elastico - coagulazio- 

! • ! 

ne del polimero elastico - sbozzimatura e dissoluzione della com- 

T • • . ! 

ponente mare - prodotto (c) formazione di nastro - preparazione 

| . ! ■ 

del materiale in foglio - imbozzimatura con un polimero solubile 

I 

in acqua - scioglimento del componente mare - impregnamento di 

• 

una soluzione di polimero elastico - coagulazione del polimero 

■ • . ■ ■ j 

i 

elastic© - sbozzimatura - prodotto (d) formatura di nastro - pre- 

parazione di material! in foglio - sciglimento del componente ma- 

j ' | 

Te - impregnamento della soluzione di polimero elastico - coavu- 

lazione del polimero elastico - prodotto (e) formatura di nastro - 

preparazione di material! in foglio - scioglimento del componente 

mare - imbozzimatura - impregnamento di una soluzione di polimero 

elastico - coagulazione del polimero elastico - sbozzimatura - . 

: ■ ! 

prodotto. j 

: 

: ! 

: Nel procedimento convenzionale sopra stabilito, l 1 imbozzimatu- 
ra con un polimero solubile in acqua e 1 'impregnamento con un po- 



limero elastico sono fasi importanti per il procediinento. In par- 
ticolare la fase d^mbozzimatura e valevole per effettuare la pre- 

s sente invenzione a causa delle ragioni che verranno dette in seguito 

j • i 

; II filamento composto della presente invenzione contiene gli- 

i - * i 

| colpolialchilenico o suo derivato in altre parole un composto po- 
lietere che e idrofilo. 

II composto polietere e efficace per abbassare la resistehza- 
d ! attrito e le proprieta idrofobe del filamento composto ed il ; 
ritmo di migrazione della soluzione d'imbozzimatura durante la 

essicazione e per migliorare la tenacita, particolarmente la re- 

j 

sistenza al piegamento. Percio il nastro viene facilmente ottenu- 

| * ! 

I to dal filamento composto con eLevata efficacia e puo essere fa- 

r ■ . 

| cilmente unito ad aghi unif ormemente anche nella parte interna 
j i 
I v 1 

! del nastro, I filamenti composti nel materiale in foglio cosi ot- 

| . ~ I 

j tenuto sono intrecciati unif ormemente uno con l'altro in modo da 

I ' • ! 

! impedire che il materiale in foglio crei i s t egni indesiderabili 

i i 

| di piegaraento o di grinza. Inoltre nel caso in cui il materiale 

| • . - i * 

\ in foglio viene imbozzimato con una soluzione di polimero solu- 

I ' ' 1 

[bile in acqua ed essicato, la soluzione d'imbozzimatura che vie- 

j j 

!ne contenuta nel materiale in foglio mira leggermente sulla su- 

i • ' i 

iperficie dalla parte interna del materiale in foglio. Lo stesso 

i 

si verifica anche nel caso in cui la soluzione di polimero ela- 

stico o I'emulsione venga impregnata nel materiale in foglio e j 

j 

coagulata. Percio il prodotto di materiale in foglio cosi ottenu- 
; to ha un ! elevata resistenza alio spellamento, una densita eleva- 



; ta ed uniforme ed un'alta resistenza contro la creazione di segni 
di piegamento e di grinza. 

I . 

I • La fase d'imbozzimatura e la fase di sbozzimatura sopra menzio- 

i 

nate sono efficaci per la produzione di un materiale in foglio 

i . j 

.molto morbido. L'agente d'imbozzimatura impiegabile per questo sco- 

!po e generalmente un polimero solubile in acqua quale alcooldl 

I ... 

Ipolivinile, carbossimetilcellulosa, caseina, polivinilmetiletere, 

I 

jamidOj ossido di polietilene, e poliacrilato di sodio, e raramen- 

i 

" ,te un polimero solubile in solvente che non e solubile nel solyen- 

jte impiegato per sciogliere il componente mare, per esempio nei 

S ; 

! ' • • ; 

procedimenti sopra menzionati (b) e (c). 

i 

II trattamento con il polimero elastico e efficace per fabbri- 
care un materiale in foglio avente un'elevata stabilita dimensio- 
nale ed un'elevata tenacita e resistenza al piegamento. 

II materiale impiegabile per lo scopo sopra stabilito e poli- 
mero elastico sintetico quale poliuretano e gomma acrilonitrile- 
butadiene, gomma naturale, cloruro di polivinile, poliammidi o 

! ' . i 

ipoliamminoacidi . 

Nei procedimenti sopra menzionati (b) e (c), un materiale in 
foglio viene trattato con una soluzione di agent e d^mbozzimatura, 

! 

iil componente mare viene estratto dal filamento e quindi l ! agente 

i 

\ 

id'imbozzimatura viene tolto con acqua fredda od acqua calda. Tali 

i 

procedimenti sono efficaci per la produzione di un materiale in 
jfoglio avnte unleLevata morbidezza e tenacita # In tali procedimen- 
tiil filamento composto contenente il composto polietere, che ha 
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un'elevata affinita all'agente d^mbc-zimatura polimero solubile 
in acqua, e efficace per migliorare la trattabilita, per esempio 
riguardo l ! operazione d'impregnazione della solusione od emulsio- 

} 

•ne di polimero elastico e l'operazione di spremitura della colu- 

i 

. zione, e per stabili'zzare le dimensioni da. materiale in foglio 

; ri sultan te, e per accellerare lo scioslimento del componente mare* 

i • . 

I La fig. 5 mostra una vista parziale del materiale in foglio 

|ottenuto attraverso la presente invenzione. Nella fig. 5 un fascio 

i • : 

j \ 

junitario 1 e compos to da una serie di filamenti micro fini la, lb, 

I • 

lie, Id... .In, che vengono preparati sciogliendo il componente mare 

j 

•Tale materiale in foglio ha un'elevata morbidezza e resistenza 

} 

I " 

!al piegamento in confronto con i material! in foglio convenziona- 

I • ~ i 

ili che vengono preparati coi filamenti normali # \ 
i ' . i 

Nel caso in cui il materiale in foglio compost o dai filamenti 

! ■ 

jmicrofini sia ricoperto con polimero elastico quale poliuretano 
alio scopo di formare un materiale in foglio composto, e se la 
sisteraazione dei filamenti microfini entro il fascio e del tipo 

I > °S n i filament© microfine e componente tende ad essere stret- 

i * 

tamente aderente uno con l'altro in modo da impedire che qualsiasi 

filamento microfine si trovi in una condizione mobile. Tuttavia se 

j 

il fascio ha la sistemazione di tipo , soltanto i filamenti 
microfini posizionati nella parte esterna periferica del fascio 

i 

aderiscono col polimero elastico, ma i filamenti microfini posizio 
nati nella parte interna del fascio non vengono ristretti dal po- 
limero e percio tale materiale in foglio puo mantenere i'elevata 



morbidezza e resistenza al piegaianto. 

Tricloroetilene, tetracloroetilene, idrocarburi aromatici, 
idrocarburi ciorurati quali tetraclorocarbonio, dimetilacetammide, 
jdimetilsolfossido e dimetilformamnu.de soiio impiegabili per scio- 
gliere il componente mare. 

j II filamento composto di tipo "isole in un mare" della presen- 
ce invenzione, e caratterizzato dal fatto di contenere glicolpo- 

» 

lialchilenico o suoi derivati, ai seguenti vantaggi: j 

.1 i 

(1) facile unione ad aghi per formare nastri fibrosi a causa del- 

j la bassa resistenza. d'attri to del filamento, | 

(2) intreccio uniforme dei filamenti, j 

i ' 

.(3) nessuna creazione della cosiddetta struttura a cartone ondula- 
i ■ : 

to nel nastro risultante e nel materiale in foglio, 

i ! 

(.4) elevata densita del nastro risultante e del materiale in foglio, 

i . 

(5) elevata resistenza contro lo spellamento del nastro, 

j * • 

(6) elevata reistenza contro la reazione di segni di pieghe e di 



j grinze, e 



^7) facile scioglimento del componente mare con il solvente. 
j II materiale in foglio della presente invenzione ha i seguenti 
vantaggi: 

(1) molto morbido, 

(2) molto tenace e particolarmente elevata resistenza al piegamento, 

(3) la superficie del materiale in foglio e liscia e 

(4) molto compatta. 

j Pe'rcio il materiale in foglio della presente invenzione e utile 

i 
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.per s toff a di supporto di cuoio artificiale. Inoltre il materiale 
Jin foglio in cui il componente mare non viene estratto presenta 
| una desiderabile sensazione morbida alia mano ed un^tilizzazio- 
:ne soddisfacente in confronto con il materiale in foglio ottcnuto 

! 

} . 

;dal convenzionale filamento compos to tipo "isole in un mare". 

! 

j II materiale in foglio della presente invenzione pud essere 
i . * ■ ■ : 

trattato mediante gonfiamento, rivestimento e colorazione quale 

tintura^ stampa e pigmentazione alio scopo di essere utilizzato 

[in un carapo piu ampio. J 

! * * * - - 

j * 

i La presente invenzione viene ulteriormente illustrata dai se- 

i 

i 

iguenti esempi in cui le proporzioni degli ingredienti vengono 

i • " : 

;espresse come parti in peso e che sono date a scopo soltanto illustrativo. 

i • * 

\ - ! " • 

Esempio 1 j 

t 

j Palline di polimero componente isola vengono preparate da te- 
i 

I ■ ! 

ireftalato di polietilene e 0,5^ di biossido di titanio per mezzo 

r ; ' 

'di un : estrusore ed una taglierina. * | 

i 

Palline di polimero componente mare vengono preparate da poli- 

' | ... 

^stirene e 0;S# (sulla base del peso di polistirene) di polietilen- 

i 

glicole avente un peso molecolare di circa 20.000 che vengono suf- 

i 

ficentemente essicate per mezzo di un estrusore e di una taglia*ina # 
Entrambe le palline di polimero sono soddisfacentemente essicate. 
i 50 parti di palline del polimero componente isola e cinquanta 

parti di palline del polimero componente mare vengono estruse per 

i 

i • 

mezzo di un apparecchio di filatura per fusione come indicate in 
fig.. A alio scopo di formare un filaimto compos to del tipo "isole 



in un mare" ad una temperatura di 285«C ed i filamenti estrusi 
, vengono awolti ad una velocita di 1500 m/min. 

Nel risultante filamento compos to del tipo "isole in un mare", 
■il numero di componenti isola filamentosi microfini in un filamen- 
to e 16. II suo profilo in sezione trasversale e come mostrato 
on fig. 1A. I filansnti composti/sono non tirati vengono tirati 
jper mezzo di un perno di riscaldamento riscaldato a 78°C ed una ' 
jpiastra di riscaldamento riscaldata a 120°C in vari rapporti di 
jtiro. Per confronto con la presente invenzione, filamenti composti 
jdi confronto che comprendono un componente mare consistente sol- 

• ; 

t 

.tan to polistirolo vengono preparati. 

I filaimti composti della presente invenzione ed i filamenti 
pomposti di confronto vengono sottoposti alle determinazioni. La 
. psistenza al piegamento viene deterrainata per mezzo di un apparec- 
chio di prova all'abrasione e alia piegatura perfezionato di tipo 

i 

I'DilLnann" nelle condizioni in cui il peso e 200 mg/d, velocita 
di ciclo 60 cicli/min., angolo di piegamento 60°, angolo di incro- 
cio dei campioni di prova 90°, temperatura 20<>C ed umidita relati- 
va 65% (ci si riferisca al volume Dillmann Reyon: 2ilwoll 7 } 627 
(1957)). 

j 11 coeff iciente d'attrito tra filamento e filaumto in una coh- 
dizione di incrocio ad angolo retto viene determinata per mezzo 
del metodo di Roder in cui il campione viene caricato con un peso 
di 100 mg e sfregato a velocita di 2 cm/min. e 90 cm/min. 

I ^ 
l 

j La tabella 1 mostra i risultati delle determinazioni. 
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] 

Campione 
No. 


Resist enza 


Resistenza 


Coefficiente d'attntro 


di maglia 
Cg/dT 


al piegamj 
Cg/d) j 


2 ca/aia | 


90 cs/niri 


Del presente 
eserapio 


1 
2 


4,78 
3,18 


> 1C000 
> 10000 


0, 262 
0,260 


0,2^8 
0,260 




3 




• > 10000 


0 f 277 


0 ? 255 


Dell'esempio 
di confronto 


5 
6 


if, 52 
3,97 


2061 
356 


0,377 
0 ; 378 
0,319 


0,250 , 
0,250 1 
0,229 




? 


3,87 


478 


0,30/+ 
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Come b chiaramente mostrato in Tabella 1, ciascun filamento compo- 
sto (N° 1, ^ e 3) della presente invenzione ha un'eccellente resisted 
z"a al piegamento, ed un desiderabile- coefficiente inferiors di at- 

1 

trito a velocita inferiore di sfregamento. Tali desiderabili pro- 
prietaffisiche del filamento composto della presente invenzione 
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proyocano l 1 eliminations dei sopra menzionati svantaggi dei con- 

venzionali filamenti composti di tipo I! isole in un mare". Inol- 

! ■ I 

tre e molto interessante che nel caso dei filaraenti composti 

j (nuraeri 1, 2 e 3) i coefficienti d'attrito non sono influenzati 

I ■ 
dalla variazione della velocita di sfregamento mentre nel caso 

i 

dei filamenti composti di confronto (S° 4, 5,6 e 7), i coeffi- 
.cienti d f attrito vengono abbassati a velocita di sfregamento mag- 



Un eff etto del polietilenglicole nel componente mare del fila- 

! 

1 5 

Jmento composto della presente inyenzione e stato trovato hel fat- 
to che i filamenti composti N° lj 2 e 3, ciascuno dei quali viene 

j 

fatto bollire con acqua bollente alio scopo di estrarre il polie- 

I 
i 

tilenglicole dai filamenti, ad una resistenza al piegamento al 
di sotto di 500 g/d. 



Esempio 2 

j Vengono preparati filamenti composti con lo stesso procedimen- 

;to stabilito per 1' esempio 1. Inoltre vengono preparati filamenti 

{ l 

j composti di confronto con lo stesso procedimento come stabilito 
| - I 

;nell ! esempio 1. Tali filamenti vengono tagliati in una lunghezza 

:di 5 nim e arricciati con 15 pieghettature/25 mra # 

! Ciascun tipo di fibre fiocco viene formato in Jiastro per mez- 
;ZO di un awolgitore trasversale, ciascun nastro risultante viene 

i 

unito ad aghi 6 volte alio scopo di produrre un materiale in fogli 

! ' 

^La perforazione ad aghi viene realizzata ad una profondita d'ago 
;di 10 mm impiegando aghi calibro 40 (prodotti dalla Torlington 



Co., U.S.A.) aventi una densita di 400 aghi/cm . 

Le caratteristiche del filamento composto risultante e del * 
materiale in foglio ottenuto dal filamento vengono indicate, nel- 
la tabella 2. 
' " Tabella 2 



lateriale 


Caratteristica 


Presente 
Esempio 


Esempio di 
conf ronto 




Finezza (d) 


3,38 


3,61 




Resistenza di 








nodo (g/d) 
Resistenza di 


3,22 


2,64 




maglia (g/d) 


5,65 


3,89 




wCi X X V^-L CilLc 








d'attrito 


0,277 


0,304 




2 

Peso (g/m ) 


700 


700 




Densita appa-. 
rente (g/cm ) 








0,11 


0,08 


Peso 


Modulo di ri- 
gidita 2 al 10$ 






(kg/cm ) 


1,8 


2,2 




Comprimibilita 








(56) 


26 


17 




Elasticita di 








compressione 








(%) 


85 


75 



i :• 

i 



! Come e chiaro nella tabella 2, il filajnento composto del tipo 

i "isole in un mare 11 ha una resistenza maggiore ed un coefficiente 

i • ; 

jd'attrito inferiore in conf ronto col filamento composto convenzio- 

i - 

jnale. In eitrambi i materiali in foglio, che sono perfrati ad aghi 
jsotto le stesse condizioni, il materiale in foglio della presente 
linvenzione ha una densita apparente maggiore, e cosi un intrec- 
■ cio 1 maggiore in confront© al materiale in foglio convenzionale. 



Segni indesiderabili da parte di piegature o curvature vengono 
facilmente creati sul materiale in foglio convenzionale, ed esso 

i 

i ; 

* • • 

.presenta la struttura a cartone ondulato che ha entrambi gli stra- 

: J 

; 

ti superficial! esternx densi ed uno strg- 0 interno ruvido. 

• i 

Entrambi i materiali in foglio risultanti vengono trattati con 

r i 

una soluzione acquosa di 10$ di alcool polivinilico ed essicati ' 

! i 
i ^ I 

;ad 80°C* Nel caso del materiale in foglio convenzionale^ la solu- 

! . - ... 

! zione di trattamento owiaraente migra sulla parte di superf icie 

■ i 

durante la fase d'essicsmento ed il materiale in foglio trattato 

ha una struttura indesiderabile in cui lo strato superficiale 

I • I 
: esterno e rigido ma lo strato interno e morbido e cosi un ! owia 

! . ■ ! 

;tendenza a creare segni di piegatura o curvatura* Tuttavia il 

i ■ 

i .1 

! I 
jraateriale in foglio della presente invenzione ha una struttura . 

I . I 

^uniforme desiderabile e cosi buona sensazione al tatto ma nessu- 

na creazione di segno di piegamerito, 

II fenomeno di migrazione della soluzione di alcool polivini- 

jlico attraverso i materiali in foglio viene osservata col metodo 

'! ' i 

idetto in preoaienza. Ciascun campione di materiale in foglio viene 
tagliato a fette in tre strati (strato superiore^ strato medio e 

i 

'strato inferiore) mediante un'affetta trice, il peso dell T alcool 

;polivinilico impregnate in ciascuno strato viene determinate me- 

i ■ 

■ • ! 

t • 

diante estrazione con acqua calda. j- 
Nel caso del materiale in foglio commzionale, il peso di al- 

i ' 

cool polivinilico e 100 nello strato superiore, 20 nello strato 
medio e 95 nello strato inferiore* Nel caso del materiale in fo- 



glio dells presente invenzione il peso dell 1 inpz-egnante 
e 100 nello strato superiore, 95 nello strato medio e ; 
102 nello strato inferiore. Le determir.azioni sopra 
dette illustrano che la districuzione di alcool polivi- 
nilico e uniforme nel materiale in foglio della presen- 
te invenzione ma non e uniforme nel materiale in foglio 
! ' j 

i j 

convenzionale* I 

; - i 

; j 

.] Anche dopo che il componente mare viene sciolto via 
Ida ciascun materiale in foglio con tricloroetilene, i; 

i ' V" 

!segni di piegamentc rimangoho sul materiale in foglio. 

; . | 

■ jconvenzionale. In confronto con cio, il materiale in . 

r 

foglio della presente invenzione ha una superficie II- 

scia senza alcun segno di piegamento. J 

T 

Ciascun materiale in foglio trattato con soluzionej 

! i 

■j ! 
di alcool polivinilico viene ulteriormente impregnato 

I 

con una soluzione poliuretano-dimetilf ormammide, coagu- 

5 I 

llato in acqua, sottoposto ad estrazione con solvente ; 
;e scioglimento dell 1 alcool polivinilico in acqua calda, 

i 
j 

'e quindi essicato. I materiali in foglio essicati ven- 
gono arricciati. II materiale in foglio risultante del- 
: la presente invenzione ha una struttura desiderabile 
led una sensazione al tatto simile a'.quella del cuoio 

i | 
j 

Inaturale. Al contrario il materiale in foglio conven- 

I 

zionale risultante ha un aspetto e sensazione al tatto 
ihsoddisfacenti, e particolarmente ha una levigatezza 



insuf f iciente e molti segni di piesamento. 
Esemoio 3 

| Filamenti composti del tipo !, isole in un mare 11 ven- 
gono preparati da un componente mare consistente in 

i 

copolimero di teref talato-isof talato di polietilene 

(95,1: 4,9 in peso) e un componente isola consistente 
. ■ I 

in polistirene e 2,5% di polietilenglicole avente un i 

i 

peso molecolare di 20 mila in un rapporto di miscela : 
di 60: 40* II componente isola viene formato in 15 fi- 
lamenti microfini entro il componente mare. 

• j 

Per confronto con la presente invensione i convenzio- 
j j 
jnali filamenti composti di tipo "isole in un mare 11 ven- 

I j 

| gono preparati .contenenti il componente mare consisten- 
;te in 100% polistirene. • 

Ciascuno dei filamenti composti x-isultanti viene for- 
:mato in un nastro e quindi in tin materiale in faglib.| 
;I1 materiale in foglio della presente invenzione ha una 

! 3 ! 

jdensita apparente di 0,18 g/cm , ed i filamenti compo- . 

I s 

Isti in esso sono intrecciati unif ormemente uno con : 

I . i 

|l f altro anche nello strato intermedio. In confronto con 

• • i 

jcio, il materiale in foglio conventionale ha la cosid- 
detta struttura a cartone ondulato e cosi puo essere 
facilmente scrostato nello strato intermedio. Inoltre 

j • i 

;il materiale in foglio della presente invenzione ha 

i . 

!una sensazione al tatto liscia e morbida mentre segni 



: di piegamento e un 1 indesiderabile sensazione al tatto 
jdi stridio vengono create sul matcriale in foglio con- 
: venzionale. ...... 

J. Ciascun mater^ale in foglio viene impregnato con. 

j 

iuna emulsione di lattice 1IBR, coagulata con una soluzio- 

i 
i 

|ne acquosa di cloruro di calcio, risciacquata con acqua, 

•j 

essicata e quindi sottoposta ad un procedimento di scio- 

| 

jglimento del componente mare (polistirolo) con triclo- 

I ' ' i 
iroetilene/ 

i 

| II materiale in foglio risultante della presente in- 
ivenzione ha una sensasione morbida al tatto come quella 
del cuoio naturale e cosi e adat to p er 1 1 inipie.qo come 
s toff a di supporto per cuoio artificiale. Tuttavia il 
materiale in foglio convenzionale risultante presenta 

iuna sensazione al tatto indesiderabile piu molti segni 

! 
I 

di piegamento che non possono essere tolti col rivestimento* 

! 

: 

i Esemoio 4 

Filamenti composti del tipo "isole in un mare" ven- 
! gono preparati nella stessa maniera come detto nello 
•esempio 1. Pero 0,5% (A) e 10% (B) di polietileiiglico- 
le avente un peso molecolare di 5 mila e 100 mila'ri- 
spettivamente vengono applicati al componente mare ed 

I 

! il componente isola viene formato in 15 filamenti mi- 
crofini entro il componente mare. I filamenti composti 

i \ * 

t 

[risultanti vengono fo.rmati in un nastro e quindi un un 



mate rial e in foglio nella stessa maniera coiue detto 
: nell f esenipio 1. II materiale in foglio risultante (riu- 
nito ad aghi) viene trattato con una soluziona acquosa 

i 

;all f l7o di alcool polivinilico, essicato a 30°C e quindi 

i 

sottoposto ad un processo di scioglimento del coraponente 

!mare . 

i 
i 

| ...II. filamento composto, il materiale in foglio riuni- . _ 
to ad aghi ed il materiale in foglio trattato con la so- 

I 

; lu2ione di dcool polivinilico hanno le carat ter is tiche 
indicate nella tabella 3. 

i - ! i 

[ ^ • : 

Tabella 3 



Materiale 


Caratteristica 


ComDonente 


mare 






A 


B 




Finezza (d) 


3,52 


3,40 


Filamento 


Resistenza di 
nodo (g/d) 

Resistenza di 
maglia (g/d) 


3,00 
4,84 


3,84 
5,98 




Coef f iciente 
d f attrito 


0, 294 


0,260 




2 

Peso (g/m ) 


700 


700 


Foglio 


Densita app^- 
rente (g/cm ) 


0,10 


0,13 • 




Modulo di ri- 
gidita 10% 
(kg/cm 2 ) 


1,9 


1,4 




Comorimibilita 

(%)" 


25 


28 




Elasticity 
compress ionale 
(%)* 


32 


89 



Continuazione Tabelia 3 



Foglio trat- 


Peso di impregnate 


100 


100 


tato con 


nello strato suoer- 






alcool poli- 


ficiale 






vinilico 


Peso di impregnante 
nello strato inter- 












medin 


68 

i 


96 



... Esempio 5 -. . j 

i 

Filamenti compos ti del tipo "isole in un mare 11 del- 



la presente invenzione e il conf ronto vengono prepara- 

i 

ti: nella stessa maniera come stabilito nell f esempio 1. 

Tuttavia invece della piastra di riscaldamento, si ap- 

■ 

plica vina cassa di vaporizzazione riscaldata a 160°C 
per tirare i filamenti non tirati. I filamenti x-isultan- 
ti aventi una finezza di 3,5 denari vengono tagliati 

in una lunghezza di 51 mm, arricciati a 12 arricciatu- 
re/25 mm. 500 g delle fibre fiocco cosi ottenute vengo- 
no sottoposte a cardature mediante una carda di prova, 
mediante la quale le fibre vengono danneggiate di un 
grado inferiore a quello delle carde commerciali, alio 
scopo di preparare un nastro avente una larghezza di 
45 cm e una lunghezza di 100 cm. 

i . . 

| Ciascun nastro della presente invenzione o quello 

i 

(di confronto vengono sottoposti a conteggio delle palli- 
ne create nel nasti-o. I risultati sono indicati nella 
tabelia 4. . ■ . . 
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H° di oalline 


Eseinpio 


1 


2 a 4 


presente 


2 


2 




3 


2 




4 


0 


Esempio di 


1 

• 


5 a 8 


confronto 


2 


7 a 9 




3 


8 a 12 




4 


12 a 14 



Nella tabella 4 viene chiaramente indicato che il 



pas tro forma to dalle fibre composte della presente in- 
j 

venzione ha un numero inferiore di palline rispetto al- 
k'esemDio di confronto ed il numero di palline diminuisce 

i • • • j 

con il numero di imputaggio • ... j . .. 

j . RIVEHDICAZIONI j 

1/ Filamento composto sintetico del tipo "isola in 
un mare" comprendente una sei-ie di coraponenti filamen- 

tosi microfini polimeri (componenti isola) che si esten- 

j . 

dono paralleli uno all' al tro lungo un asse lon.^itudine- 

j 

le di detto f ilamento composto e che ha una sezione 
trasyersale sagomata non piatta, e un componente poli- 

niero lepante (componente mare) che incorpora detti com- 

l 

r 

ponenti isola in un corpo filamentoso ed e composto di 



V. 

almeho un polimero tipo polistirolo e almcno v.n tipo 
di glicolpolialchilenico o suoi derivati. 

2. Filamento composto secondo la rivendicazione 1 
in cui il tenore in detto glicolpolialchilenico o suo 
! derivato e da 0,5- a 107, sulla base del peso di detto 

t 

\ i 

polimero tipo polistirolo, 

3. Filanento compos to secondo la rivendicazione i in 
cut il tenore in detto glicolpolialchilenico o suo de- 

jrivato e al massimo 57, sulla base del peso di detto fi- 

I ' ! 
jlamento compos to. • - » 

j 

4. Filamento composto secondo la rivendicazione 1 
jin cui detto polimero componente isola e tereftalato 
<ii polietilene o suo copolimero. 

5. Filamento composto secondo la rivendicazione 1 

in cui detto glicolpolialchilenico e polietilenglicole. 
J 6. Nastro fibrose ottenuto da detti f ilamenti .compo- 

sti secondo la rivendicazione 1. j- 

; 7. Nastro fibroso secondo la rivendicazione 7 che 
Viene preparato mediante perforatura o unione ad aghi,' 
I 8. Materiale in foglio fibroso ottenuto da detti £i- 

i 

lament! ccmposti secondo la rivendicazione 1. 

! 9. Hateriale in foglio fibroso secondo la rivendica- 

i 

zione 3 in cui detto componente mare viene sciolto da 
detti filamenti composti con cui dei fasci filamentosi 
. raicrofini vengono format! da detti component! isole. 



\ - 



. - n« ^ib^os- secondo la rivendi- 
i 10. Materials in £0 S lxo .xoro- s 

1 k ., ln .- n fo^lio viene .impre- 

cazione 8 In cut detto materxaie -n ^ s 

U«, con un matariaia poXimero soXubiXe in ac.ua. 
! n . MaeeriaXe in fogXio fibrose second la rivendi- 
Lione X0 in cui detto materiaXe peXxmero soXubiXe in 

i acoua a aXcooX poXiviniXico, carbossimetiXceXXuXosa, . 

caaeina, poXivinxXmetiXetere , amide, ossido di poXieti- 

llene o poXiacriXato di sodio. 

1. i2 , MateriaXe in fo S Xio fibrose secondo Xa rivendi- : 
! ca2 iona 8 in cui detto materiaXe in fo g Xio a impregnate 
icon un materiaXe poXimero eXastico. ! • - 

13 , MateriaXe in fogXio fibrose sacondo Xa rivendi, ... 
cazl one X 2 in cui detto materiaXe poXimero eXastico a. ... 
p^retano o gon^a acriXonitrile-butadiene. : ... 

, , <=„„Tio fibrose secondo Xa rivendx- 
1 ■ 14. Materiaie in fogixo rxoro 

.„(.,. in fogXio e impregna- 
caaione 9 in cui datto materxaie xn „ 

to con un matariaia poXimero eXastico. , 

15 ., MateriaXe in fogXio fibrose secondo Xa rivandi- 
eaaiona XO in cui datto materiaXe in fogXio a inoXtra 
[impregnate con un materiaXe poXimaro eXastico. 
| . „.. Procedimento par produrra un prodotto in .ogXxo 
I fibro so da datti f iXamenti composti secondo Xa riven- 
! dic aaione X cue comprende Xa operaaioni di formare un 
nas tro da datti fiXamenti composti, riunire o perfora- 

tto ccooo di ottcnere un ma- 
re ad aghi detto nostro alio scope 

- 37 - 



4 # « • 



* « : . 



» • • • 



i 



teria le in .OSUO, e tre«a« detto ,ate^- - - 
: ris ultante con ■ . .oxv^t. c*e „* ^ ~ ~ 

1 nare in detto f ilamento composto- 

]to coraponente mare xu uv, 

1 . i.« /.o^i one 



! 



I. 



coraponente .»»»«»■ ~ — — 

, i fl rivendicazione 8 compten- ... # : . 
, 17.= Procedimento secondo la rxvendx . 
1 , : noltre 11 fatto di trattare detto raateriale in |. 
dente xnoltre u . 
I i . ima soluzione acquosa dx. . 

Ifoglio perforate ad aghx con una . . 

L polimero solubile in acqua.,„ - - J- //: ; 

' la rivendicazione 8 xn cui m .... 

18. Procedimento secondo la rxv < . 

,„ . 0 , niru0 no consistente in 
. de tto solvente viene scelto dal grupp 

' i i .optilene e dimetilformammxde. 

Itricloroetilene, tetracloroetxlene 

, Q la riv endica Z ione 9 in cux 

19.= Procedimento secondo la rxve 

. _ 0 ocelto dal grup- 

de «o police solubile in ac.ua viene ^ ; 

i. rf«iUco carbossxmetii- 

po consistente in alcool.pol^mlxco, 

cellulosa ed amido. i 

, -i rive ndicazione 9 compren- _ 

20 Procedimento secondo la rxvendx . 

7 -.oltre il fatto di impregnare detto materiale . 
dente xnoltre llnBto elastico 

L ,o S lio .isultante con una solute ai p*- ; 
21 . Pr ocedin,ento secondo la .ivendicazxone 

-o^n scelto dal gruppo 
cui detto polimero elastxeo vxene 

1 . nuretano e gomma acrilonitrxle-buta 

iconsistente in polxuretano 

diene (NKO • 
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